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前  言 

概述 

本文档主要针对 C4 光纤激光加工头的外观，应用场景，安装，调试，运行和维护等

方面做了描述。 

读者对象 

本手册主要适用于以下工作人员： 

 ̧ 安装工程师 

 ̧ 维护工程师 

 ̧ 操作人员 

符号约定 

在本文中可能出现下列标志，他们代表的含义如下。 

符号 说明 

 禁止 

表示有高度潜在危险，如果不能避免，会导致设备严重损

坏甚至人员伤害。 

 警告 

表示有中度或低度潜在危险，如果不能避免，可能导致人

员轻微或中等伤害。  

 注意 

表示有潜在风险，如果忽视这些文本，可能导致设备损

坏、数据丢失、设备性能降低或不可预知的结果。  

 窍门 
表示能帮助您解决某个问题或节省您的时间。 

 说明 
表示是正文的附加信息，是对正文的强调和补充。 

修改记录 

修改记录累积了每次文档更新的说明。最新版本的文档包含以前所有文档版本的更

新内容。 
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文档版本 V1.0（2015-11） 

初始版本。 
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1 概述 

1.1 产品概述 

C4 是奥森迪科设计的一款多功能光纤激光切割头。可配置为平板切割头，3D 切割头以及精细切割

头，全系标配 QBH 接口，最大支持 1500W 功率激光器。 

图 1-1 产品外观 
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1.2 产品特点 

¶ 支持 QBH 光纤接头 

¶ 耐高温且不受等离子体影响的高度调节  

¶ 高精度的调焦模块设计 

¶ 精密的对中调节模块设计 

¶ 可快速拆卸的保护镜片盒 

¶ 优化的平滑气路设计，多类型辅助气体，最大气压可支持到 2.5MPa 

¶ 支持多种焦距（50，125mm，150mm） 

 

1.3 切割头参数 

由于切割头不同焦距和不同光纤夹头存在差异，一下参数均以 QBH 夹头 125mm 焦距作为对象进行

描叙，如其他配置，请与奥森迪科技术工程师取得参数。 

最大功率 1500W 

焦距 50mm，125mm，150mm 

准直焦距 100mm 

聚焦镜直径 聚焦直径 25mm，准直直径 30mm 

喷嘴孔径 0.5mm，0.8mm，1mm，1.5mm，2mm 

切割头长度 341mm@FL=125mm 和 150mm 

重量 2.1KG@FL=125mm 

最大辅助气体气压 2.5MPa 

最大外径 64mmx64mm 

可调焦范围 -6 to +6mm 

光纤接头类型 QBH 
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2 结构说明 

2.1 C4 光纤激光加工头结构简介 

C4 切割头作为一款多配置多功能的切割头，其外观功能在这一章节会做详细介绍。 

2.1.1 C4 平板切割头 
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2.1.2 C4 3D 切割头 
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2.1.3 C4 精细切割头 
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3 安装 

3.1 安装前准备 

C4 加工头安装之前，请确认光纤夹头处处于密封状态，在安装过程中，切勿解除密封。 

表 3-1 工具准备列表 

工具名称 图片 主要作用 

3 号内六角扳手 

 

切割头背板连接滑台  

3 号内六角扳手 

 

聚焦镜准直镜拆卸 

1 字口起子  聚焦镜对中 

3.2 切割头安装尺寸 

切割头与机床的固定是通过固定板实现的。背板上有 6 个 M5 固定孔，如图所示，安装时将螺丝

与机床 Z 轴连接块上的相应位置拧紧，同时可根据客户需求，上下调整安装位。 
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3.2.1 C4-QBH100-F125 和 C4-QBH100-F150 

 
（工程图请联系我们获取） 
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3.2.2 C4-3D-QBH100-F125 

 
（工程图请联系我们获取） 
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3.2.3 C4-FC-QBH100-F50 
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3.3 C4 加工头管路连接 

C4 激光加工头采用的光学镜片环绕水冷设计，可有效降低镜片受热损伤的几率，同时抑制热效应

给镜片长期工作带来的形变。 

下表中详细给出 C5plus 加工头所需水冷环境： 

最小流速 1.5 升/分钟 

建议流速 2.0 升/分钟 

建议流速水压 1.8 bar 

建议温度 15°~35°（大于环境结露温度） 

流水类型 纯净水 

接口类型 直径 6mm 快插水管接口  
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3.4 QBH 光纤接入 

操作顺序: 

1、将连接块顶端的塑料保护盖取下。 

2、将 QBH 上的小孔对准连接块上的小孔，红点对红点，插入 QBH，直插到底。  

3、顺时针拧紧连接块上的固定螺母，如下图所示。  

4、上提固定螺母，再次顺时针方向拧紧。 
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4 焦点调整 

4.1 焦点对中 
C4 光纤切割头所有系列对中均由下图中所示的两个调节螺丝完成，调试时使用 3 号内六角扳手。

顺时针调节让焦点往背板方向移动，逆时针调节让焦点往相反方向移动。共有两个调节螺丝，出

厂前会做初次校准，使用时只需做微调即可。 

 

 
 

4.2 焦点 Z 轴调节 
C4 光纤切割头所有系列调节焦点位置，均由下图中所示的手轮单元来完成焦点 Z 轴位置调整。顺

时针方向拨动调节滑轮，焦点往正焦方向移动，最多调节到焦点为+6mm 的位置；逆时针方向拨动

调节滑轮，焦点往负焦点方向移动，最多调节到焦点为-6mm 的位置。 

 

 

聚焦镜片的移动范围为“+6mm~-6mm”。 当刻度调到“0”时,焦点位于喷嘴附近（由于镜片焦点本

身有误差）。 
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5 运行和维护 

5.1 保护镜片维护 
保护镜片位于调焦模块的底部,当镜片上附着杂质或异物时,会导致镜片损 坏,因此需要定期维护

镜片,建议一周清洁一次。镜片构造请参考下图。 

 
保护镜片是易损件,损坏后需更换。 维护/更换时,务必带上防尘手套或指套,以免手上的油渍和灰

尘污染镜片。 

5.1.1 镜片的取出  

带上防尘手套/指，逆时针松开红色保护镜抽屉的固定螺丝两个，缓慢并平稳地抽出保护镜座,移

动到干净整洁的室内。 

5.1.2 镜片的拆卸 

1、将有密封圈的一侧朝下，左手握住镜座。  

2、右手大拇指从上往下轻轻挤压镜片边缘（注意，一定是挤压边缘，挤压中间，镜片无法脱落），

右手食指放在大拇指的反方向保护镜片，以免镜片滑落。  

3、大拇指持续向下轻压，直到密封圈和镜片脱落。 

5.1.3 镜片的清洁  

A、使用工具：防尘手套/指套、长纤维脱脂棉棒、异丙醇、橡胶气吹。  

B、清洗方法: 

1、左手大拇指和食指带上指套。  

2、将异丙醇喷洒到脱脂棉棒上。  
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3、左手大拇指和食指轻轻捏住保护镜片的侧面边缘。 

注意,指套不能碰到镜片表面,以免留下痕迹。  

4、将镜片正对双眼，右手拿好脱脂棉棒，从下往上或者从左往右，单一方向轻轻拭擦镜片，（切

忌不能来回擦拭，以免镜片二次污染) ，并 用橡胶气吹吹拂镜片表面。正反两面都要清洁,清洁

完后再次确认不 能有以下残留：清洁剂、脱脂棉、异物、杂质。 

注意，清洁后的镜片不能裸露在空气中，按照 5.1.4 的方法尽快安装或用干 净的密封容器临时

保管。 

5.1.4 镜片的安装 保护镜片不分正反面，两面都是平面。 

1、将保护镜座、镜片、密封圈从下到上依次放好，压紧，如图。  

2、重新塞入调焦模块的底部，并顺时针方向用手拧紧固定螺丝。 

5.2 聚焦镜更换 
C5 光纤激光加工头有优良的密封性，故无需经常检查聚焦镜污染情况。但如果经常移动机床，插

拔光纤重新安装前，需在无尘室检查镜片的干净情况。 

 

 

5.2.1 镜片的取出  

先用内六角扳手将上图所示的 4 枚 M4 内六角螺丝卸下，带上防尘手套/指，将镜盒取出，取出前

需要将 XY调解螺丝松开。取出后将压在聚焦镜上面的铜丝圈用 1.5 号的内六角扳手旋下。 

5.2.2 镜片的安装 

按照清理保护镜的步骤完成镜片的清洁后，带上防尘手套/指，按照镜片的取出步骤反推，安装好

聚焦镜。安装时注意，镜片的平面朝下。 
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6 技术指标 

表 6-1 技术指标 

参数类别 名称 说明 

环境条件 

工作温度 切割头：-10℃～+55℃ 

存储温度 -20℃～+70℃（非凝结） 

相对湿度 5％RH～95％RH, 无冷凝  

大气压 70kPa～106kPa  

其它 没有导电尘埃和腐蚀性气体，没有爆炸危

险  

可靠性指标 

MTBF Ó10,000 hours 

年返修率 ＜1%  

防水防尘 IP20（用户正常维护操作面）  

 

 


